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Blona beznosnikowa transparentna T50
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Cienka beznosnikowa btona dwustronnie klejgca Inducomp charakteryzuje sie niezawodna,
trwatg i wysoka sitq klejenia, zwtaszcza powierzchni o tzw. niskiej energii (LSE). Umozliwia
szybka dalszg obrdbke potaczonych elementéw w takich obszarach jak ogdlny montaz
przemystowy, laminowanie paneli, tworzyw sztucznych, tabliczek znamionowych itd.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Nosnik
Klej
Przektadka

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Grubos¢

Kolor

Gramatura

Temperatura pracy

Przyczepnos$¢ do stali (po 20 minutach)
Scinanie statyczne (1kg, 5,76cm?2)
Metoda testowania

Okres przechowywania w temperaturze
21°C oraz wzglednej wilgotnosci 50%

ROZMIAR

Dtugosc¢
Szerokos¢

ZALECENIA

brak
akrylowy modyfikowany
papierowa

~ 0,051 [mm]
transparentny

50 [g/m?]

-40 do + 90 [°C]

16,5 [N/25mm]

> 2 [godz.]

AFERA 5001, AFERA 5012
12 miesiecy

Wg specyfikacji klienta [mm]
Wg specyfikacji klienta [mm]

Optymalna zalecana temperatura aplikacji tasmy wynosi powyzej 15°C. W nizszych
temperaturach zmniejsza sie elastyczno$c oraz poczatkowa przyczepnosé tasmy.

Klejone elementy muszg by¢ suche i czyste. Do czyszczenia klejonych powierzchni nalezy uzyc¢
dedykowanych $rodkéw chemicznych typu CLEANER.

Klejony element nalezy rownomiernie docisng¢ sitg rak, uzywajgc watka lub innego elementu
dociskowego. Preferowana sita docisku wynosi okoto 10N/cm?2.

Tasmy nalezy magazynowac¢ w pozycji poziomej, w suchym pomieszczeniu o temperaturze
okoto 21°C oraz wilgotnosci okoto 50%. Przestrzeganie powyzszych warunkow
przechowywania gwarantuje przydatnos¢ tasm minimum przez 1 rok.

Powyzsze informacje techniczne sq prezentowane w oparciu o usrednione badania laboratoryjne i nie moga by¢ uzywane jako wigzace dane
techniczne do celéw projektowych, nie nalezy ich traktowac jako podstawy udzielania gwarancji. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
decyzje o zastosowaniu produktu oraz za jej montaz. Przed zastosowaniem zaleca sie dokonanie wiasnej oceny produktu uwzgledniajac rodzaj

faczonego materiatu, stan jego powierzchni oraz warunki aplikacji.
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